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Anlagenfahrer Heinz Giinther stellt in der Produktionsstétie der Smart-Fiber AG in Rudolstadt-Schwarza die neuen Funktionsfa-

sern mit antibakteriellen bzw. temperaturregulierenden Eigenschaften her.
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Silber im Faden fiir Hose und Hemd

Smart-Fiber AG produziert in Rudolstadt und Gibernimmt zum 1. Juli die SeaCell-GmbH

Von OTZ-Redakteurin
Heike Enzian

Rudolstadt. Schon unsere Vor-
fahren wussten die Eigenschaft
von Silber als natiirliches Bakte-
rizid zu schétzen. Sie legten eine
Silbermiinze in Wasser wund
Milch, um diese ldnger frisch zu
halten. Die Smart-Fiber AG im
Industriegebiet Rudolstadt-
Schwarza stellt jetzt Fasern her,
die genau diese antibakterielle
Wirkung von Silber-lonen auf-
weisen.

Die - smartcel-bioaktiv Faser
kann iiberall dort zum Einsatz
kommen, wo hygienische Eigen-
schaften gefordert und unange-
nehme Geriiche unerwiinscht
sind. Silberfasern von smartcel
findet man unter anderem in Her-
renslips der Marke Sloggi oder in
Striimpfen des Herstellers Lind-
ner. Funktionsfasern konnen
sich durch weitere Eigenschaften
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auszeichnen. Dazu gehbren — je
nach Zusatzstoffen - elektrische
Leitfahigkeit oder Temperaturre-
gelung. Letzteres findet unter
dem Namen smartcel-clima bei-

Der Kaufder
SeaCell-Fabrik ist ein
Meilenstein fiir die noch
junge Smart-Cell AG.

Michael Kohne,
Vorstandsvorsitzender

spielsweise in Billerbeck-Bett-
waren Anwendung,

Gegriindet wurde die Smart-
Fiber AG 2005. Das Unterneh-
men, eine Ausgriindung aus dem
Thiiringischen Institut fiir Textil-
und Kunststoff-Forschung
(TITK), biindelt das wissen-
schaftliche Know-How des TITK
beim Alcern-Verfahren mit den
unternehmerischen Féhigkeiten

des Marketing- und Vertriebspro-
fis Michael Kohne, der auch Vor-
standsvorsitzender ist. Kohne
kiimmert sich vornehmlich um
die weltweite Vermarktung der
smartcel Funktionsfaser. Vom
12. bis 14. Juni présentierte das
Unternehmen die neuen Fasern
bei der Fachmesse Techtextil in
Frankfurt — und dies mit grobem
Erfolg, wie Frank Kiinzer, zustédn-
dig fiir die Unternehmenskom-
munikation, unterstrich.

Mit einer ersten Anlage zur
Herstellung von smartcel-Fasern
im Industriegebiet Schwarza in
einer von der Landesentwick-
lungsgesellschaft (LEG) angemie-
teten Halle kénnen etwa 20 Ton-
nen Fasern pro Jahr hergestellt
werden. Hier arbeiten fiinf Mitar-
beiter. Kiinftig kann die Produk-
tionskapazitit in Schwarza auf
500 Tonnen erhoht werden.
Zum 1, Juli dibernimmt die
Smart-Fiber AG die SeaCell Pro-

duktionsanlagen in Schwarza
und die 20 Mitarbeiter dort.

,Der Kauf der SeaCell Fabrik
ist ein neuerlicher Meilenstein in
der noch jungen Unternehmens-
geschichte der Smart-Fiber AG*,
betont Michael Kohne. ,Mit Pro-
duktionsbeginn im Juli werden
schon bestehende Kundenauftra-
ge in einer GrofBenordnung von
150 Tonnen smartcel Fasern in
Rudolstadt umgesetzt.” Die Ferti-
gungssysteme der ehemaligen
SeaCell-Produktionsstitte  er-
mébglichen ein schnelles Reagie-
ren auf Marktanforderungen und
Kundenanfragen. Die Produktion
kann binnen drei Stunden auf ei-
ne verdnderte Faser umgestellt
werden.

Aktiondre aus Deutschland
und der Schweiz sowie Vor-
standsmitglieder der Smart-Fi-
ber-AG hatten sich gestern in
Schwarza zur Jahresversamm-
lung getroffen.



