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Probekörperherstellung

Eigenschaftsmodifizierung

Verarbeitung

Mahldienstleistungen

Trocken-, Nass- und Schmelz-Spinnen

Prüfungen nach Ihren Vorgaben

Materialweiterverarbeitung

Entwicklungsergebnisse
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Rezeptur-Entwicklung Ergebnisse
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PC-FM-Nano

600VDIN IEC 112Kriechstromfestigkeit 
(CTI)

960°CDIN EN 60695-12Glühdrahtfestigkeit 
(GWFI)

n.b.°CDIN EN ISO 306Vicat B50

119°CDIN EN ISO 75HDT /A

37%ISO 4589Sauerstoffindex (OI)

V0
V0

ohneUL94-VUL94 – vertikal             
1,6 mm                               
3,2 mm

4,2kJ / m²DIN EN ISO 179Charpy-Kerbschlag-
zähigkeit bei RT

5 x NkJ / m²DIN EN ISO 179Charpy-Schlagzähig-
keit bei RT

2403MPaDIN EN ISO 527Zug-E-Modul bei RT

68MPaDIN EN ISO 527Zugfestigkeit bei RT

27cm³/10 minISO 1133MVR (300°C/1,2 kg)

Ca. 15 Gew.-%ohne-Flammschutzmittel 

ohneohne-Schichtsilikatmenge

PC-FM-NullEinheitPrüfnorm
Eigenschaft
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Eigenschaft

Durch die Einarbeitung von nanodispersen Schichtsilikat konnte die 
ursprünglich notwendige Flammschutzmittelmenge um ca. 50 Gew. -% 
verringert werden.

Folgende Polycarbonat-Compounds werden verglichen:

• Flammgeschützte PC-Nullprobe mit 13 Gew.-% bromiertesm

Flammschutzmittel - bezeichnet  mit PC-FM-Null
• Flammgeschütztes PC-Nanocomposite mit 6 Gew.- % bromiertem

Flammschutzmittel und 2 Gew.-% nanaodispersen Schichtsilikat 

- bezeichnet als PC-FM-Nano

Brandrückstand 
PC-FM-Null 

Brandrückstand 
PC-FM-Nano

Die Ausbildung einer Kruste durch die Zugabe von 
Schichtsilikat bei Cone-Kalorimeter-Messungen wirkt als:

- thermische Isolation gegenüber Brandhitze

- Sperrschicht gegen leichtflüchtige thermische Zersetzungsprodukte

Ausgangsmaterialien

Polycarbonat

Flammschutzmittel

Nanodisperse Schichtsilikate

Antimontrioxid

(halogenhaltige und halogenfreie)

Compoundherstellung

Doppelschneckenextruder ZSK 25

Spritzguss

Einarbeitung Schichtsilikat

Compoundierung von Flammschutz-
mittel und Schichtsilikat in einem Schritt

Masterbatchherstellung

Herstellung eines konzentrierten 
Schichtsilikat-Masterbatches

Compoundherstellung

Compoundierung von Masterbatch
und Flammschutzmittel

Ergebniskontrolle

Schneckengießautomat

Brandeigenschaften (Cone-Kalorimeter-Messung, Brandkasten)
Mechanische Eigenschaften 
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