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Materialprüfungen für…

Detailliertere Angaben finden Sie unter www.titk.de.

Kunststoffe/ Compounds
Bauteile aus Kunststoff 
Folien 
Faserverbundwerkstoffe
Schaumstoffe
Textile Flächengebilde/ Vliese 
Fasern/ Garne/ Filamente
Leder/ Kunstleder
Gummi
Polymerlösungen
Rücknahmepflichtige Elektrogeräte (ROhS)

…auf den Gebieten
Physikalisch/ Mechanische Prüfung/ 
Rheologische Untersuchung
Chemische Analytik (Schad- und Werkstoffanalytik)
Mikroskopie
Klimatische Behandlungen
Farbcharakterisierung
Bestimmung elektrischer Kennwerte
Optische Prüfung
Partikelanalyse
Zeitaufgelöste ESR-Spektroskopie

Vliesherstellung (Nadel-, Nass-, Spinnvlies)
Verbundherstellung (Pressen, Spritzgießen, 
Wickeln)
Laminatherstellung
Folienherstellung
Schmelz-, Nass- und Trocken-Spinnen
Feinstmahlung

Materialweiterverarbeitung

Das Leistungsangebot von TITK und OMPG wird 
nachfolgend im Überblick dargestellt.
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Die Herstellung von Polyolefin/Polyamid-Blends mit 

einer neuen Qualit ät an Eigenschaften wurde über die 

Verwendung nanoskaliger Additive verwirklicht. Die 

Organoschichtsilikate wurden in Polyamid 6 in 

Schmelze intercaliert und zusammen mit HDPE und 

mit bzw. ohne Haftvermittler direkt im Spritzguss-

verfahren zu Nanocomposites verarbeitet.

Eine schichtartige Morphologie in den HDPE/PA 6 -

Nanocomposite-Blends wurde mittels Lichtmikroskopie 

mit polarisiertem Licht beobachtet.              

Die Nanocomposite-Blends zeigten neben einer 

erhöhten mechanischen Festigkeit und Wärmeform-

stabilität auch eine deutliche Verbesserung der 

Funktionseigenschaften wie erh öhte Barrierewirkung 

gegenüber Gasen und Flüssigkeiten. 

- einschichtige bzw. als Schicht in mehrschichtige              

Barrierebehälter, Kraftstofftanks

- Verpackungen

AnwendungenAnwendungen

Vorteile gegenVorteile gegenüüber bekannten ber bekannten 
TechnologienTechnologien

- Möglichkeit zur Reduzierung der Wanddicke bzw.                    

des Gewichtes von einschichtigen bzw.   

mehrschichtigen Containern oder Tanks

HDPE / Polyamid 6 - Clay Nanocomposite - Blends

Morphologie

lichtmikroskopische Aufnahmen

HDPE/PA 6-Nanocomposite-Blend
ohne HV (NC 1)

HDPE/PA 6-Nanocomposite-Blend
HV – PE-g-MA (NC 5)

Barriereeigenschaften
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Spritzgussplatten  
(Dicke ~ 0,5 mm)
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Mechanische Eigenschaften
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Erhöhte Kerbschlagzähigkeit

Erhöhte Steifigkeit

Erhöhte Barrierewirkung

gegenüber Gasen und

Flüssigkeiten
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